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1. Zweck Drucktest / Dichtheitsprüfung 

Mit der Dichtheitsprüfung / dem Drucktest soll das Bauteil auf Öldichtigkeit geprüft 

werden. Die Anforderungen der öldichten Bereiche sind jeweils auf der Zeichnung 

des Bauteils dokumentiert. Dies kann z.B. Gussteile wie auch Schweißbaugruppen 

betreffen. Der Lieferant ist für die Durchführung der Dichtheitsprüfung und des 

entsprechenden Verfahrens verantwortlich. Es ist eine 100% Prüfung erforderlich. 

Das Verfahren zur Prüfung ist dem Lieferanten freigestellt.  

 

1.1 Verfahren  

Der Drucktest kann sowohl unter Wasser wie auch mit entsprechenden Hilfsmitteln 

durchgeführt werden (nach Wahl Lieferant).  

 

1.2 Prüfverfahren mit Abdeckungen (beispielhaft) 

Im Anschluss erfolgt eine Darstellung des Prüfvorgangs bei Autonox mittels 

Abdeckungen. 

 

1.2.1 Benötigtes Material: 

• Abdeckungen 

• O-Ringe 

• Pumpe mit Anschluss 
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1.3 Durchführung 

Es wird geprüft mit einem Überdruck von max. 0,8 Bar. 

Besprühen aller Dichtflächen und ggf. Schweißnähte mit Lecksuch-Spray. 

Eine Undichtigkeit ist mit einer Blasenbildung im entsprechenden Bereich zu 

erkennen. 
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